Biuletyn informacyjny
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Kwestie dotyczace znakowania laserowego
u producentéw kosmetykoéw, srodkow higieny
osobistej i chemii gospodarcze;j

Uzyskaj diuzszy czas sprawnosci, ogranicz prace
konserwacyjne i popraw czytelnos¢ oznaczen

Technologia znakowania laserowego — doskonaty
sposéb uzyskania optymalnej jakosci i trwatosci
oznakowan.

Niniejszy biuletyn informacyjny ma za zadanie rozwiac
rézne mity dotyczace znakowania laserowego na
butelkach z tworzywa HDPE, pojemnikach i szkle, a takze
integracji rozwigzan do znakowania laserowego z liniami
produkcyjnymi w firmach z branzy kosmetykow, srodkow
higieny osobistej i chemii gospodarcze).




Spis tresci

Znaczenie materiatéw, z ktérych wykonane s3
pojemniki

Rozwiazania widocznego znakowania

Znakowanie na butelkach i pojemnikach
z tworzywa HDPE

Liczne korzysci ze stosowania technologii
znakowania laserowego

Znakowanie laserowe na kartonach

Co nalezy wzia¢ pod uwage, decydujac sie na
zastosowanie systemu znakowania laserowego




Spetnijwymagania
Zwigzane z zapewnieniem
doktadniejszeji bardziej
czytelnejidentyfikacji
produktu

Aby miec pewnos¢, ze oferowane marki pozostang
atrakcyjne dla odbiorcow, producenci kosmetykow,
srodkow higieny osobistej i chemii gospodarczej
nieustannie opracowujg nowe wyroby i wzory opakowan.

Choc te innowacje pobudzajg wzrost sprzedazy, to

jednoczesnie sg zrodtem nowych wyzwan w dziedzinie
znakowania, na przyktad gdy trzeba umiesci¢ oznaczenie
lub kod na bardziej kolorowym opakowaniu o ciekawszym
wzorze. Utrzymanie na tym rynku pozycji lidera wymaga
sprostania tym wyzwaniom przy jednoczesnej poprawie
wydajnosci i wyeliminowaniu btedéw produkcyjnych.




znakowaniu
Z uzyciem

= wypeoJser

systemow laserowych

Jeden z bardziej popularnych mitéw gtosi, ze
uzycie laseréw ze wspoétczesnymi liniami
pakujacymi jest z zasady trudne. Mozna
spotkac sie tez z blednym przekonaniem,
jakoby systemy laserowe byty trudne do
zamontowania na liniach lub po prostu
niezdolne do jednoczesnego wykonywania
oznaczen na wielu obiektach. Nowe systemy
znakowania laserowego obalaja te mity i daja
firmom z branzy opakowan wiecej swobody.

Materiat na pojemnik dobiera sie oczywiscie

w zaleznosci od produktu, spodziewanego
sposobu wykorzystania go przez klienta

i marketingowych wymagan firmy. Wybrany
materiat powinien z kolei mie¢ decydujace
znaczenie w procesie wyboru laserowego
urzadzenia znakujacego. Podobnie jak przy
wyborze innych urzadzer produkcyjnych, nalezy
brac tez pod uwage szybkos¢ i przepustowosc
linii oraz wymagania co do zawartosci i rozmiaru
oznakowania. Podobnie jak w drukarkach
atramentowych wybra¢ mozna rodzaj tuszu,

w przypadku systemow laserowych sg do
wyboru rézne dtugosci fali swietlnej, zrodto
energii (wigzki) i moc wyjsciowa. Dopasowanie
kombinacji tych elementéw do materiatu
pojemnika i warunkéw linii produkcyjnej
decyduje o uzyskanych rezultatach. Odpowiedni
partner z branzy urzadzen do znakowania
pomoze wybrac rozwigzanie odpowiednie dla
potrzeb Twojej firmy, dobierajac typ lasera,
dtugos¢ fali, moc, soczewki i gtowice znakujaca.
Warto pomysle¢ o wspdtpracy z partnerem
oferujgcym wiele typdw laseréw o réznych
mocach wyjsciowych i dtugosciach fali —
umozliwi to swobodny wybdr najlepszego
rozwigzania. Podobnie jak w przypadku
wszystkich rozwigzan do znakowania,
najwazniejszym elementem procesu selekcji sg
testy przeprowadzane przez specjaliste z firmy
zajmujacej sie dostawga systeméw laserowych, na
podstawie ktérych mozna dobrac najlepsze
rozwigzanie do danego zastosowania.



Znakowanie laserowe to

Widoczne kody sa
waznym elementem
ochrony przed
podrabianiem

i nieautoryzowana
dystrybucja.

widoczne, wyrazne i trwate kody.

Rozwigzania widocznego
znakowania

Idealne widoczne kody sa trwate, aby uniemozliwi¢ ich usuniecie przez osoby niepowotane.
Systemy znakowania laserowego moga zapewnic trwate oznakowanie o wysokiej jakosci na
wielu rodzajach opakowan.

Jak dziata system znakowania laserowego?

Przy uzyciu sygnatu o czestotliwosci radiowej
dwutlenek wegla (CO) jest elektronicznie
pobudzany w rezonatorze lasera, tworzac wigzke
laserowa. Gdy wiazka laserowa zostanie skupiona
na materiale opakowania lub nakierowana na
niego przy uzyciu szeregu zwierciadet
galwanometru i soczewki, jest ona absorbowana
i wytwarzane jest ciepto. Znaki nanoszone za
pomoca sterowanej wiazki laserowej sa dobrze
wypetnione.

Lasery nadaja sie doskonale do opakowan
domowych $rodkdw czystosci, ktére moga
wymagac bardzo trwatego oznakowania,
produktéw do kapieli i pod prysznic,
stosowanych w wilgotnych warunkach, a takze
markowych produktéw, ktérych oznaczenie nie
powinno odwracac uwagi od wygladu
opakowania.

W zaleznosci od typu opakowania technologia
laserowa przeksztatca wytworzone przez wigzke
ciepto na oznakowanie na produkcie:

-+ Zmiana koloru na skutek reakgcji chemicznej.

- Grawerowanie na skutek topienia, wypalania
lub pekania wierzchniej warstwy
powierzchniowej.

+ Ablacja lub usuniecie wierzchniej warstwy albo

farby wykonczeniowej opakowania skutkujace
powstaniem kontrastujgcych koloréw.

Kody laserowe s idealnym rozwigzaniem do
widocznego znakowania w celach ochrony
marki:

- Trwate kody nie moga by¢ usuniete w obrebie

nieautoryzowanych kanatéw.

« Wysokiej jakosci oznaczenia umozliwiajg

wykorzystanie technik inteligentnego
znakowania i buduja zaufanie klientéw do
marki.

« W celu wzmocnienia ochrony mozna dodac

dodatkowy tekst, logo, kody kreskowe, grafike
i inne informacje

+ Wysoka niezawodnos¢ i korzystny stosunek

ceny do wydajnosci.
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Znakowanie na butelkach
I pojemnikach z tworzywa

HDPE

Korzysci ze stosowania laseréw

W poréwnaniu do systeméw drukowania
atramentowego, rozwigzania laserowe
charakteryzuja sie dwiema zaletami dotyczacymi
czystosci i trwatosci koddw. Zastosowanie
laseréw nie powoduje obnizenia ogdélnego
poziomu czystosci w $rodowisku produkcyjnym,
pod warunkiem, ze do odprowadzania oparéw
i/lub kurzu powstajacych w procesie ablagji
zastosowano wyciag dymu. Pomaga to zachowac
wiekszg czystos¢ srodowiska produkcyjnego

i uzyskac trwate kody na produktach z uzyciem
rozwigzania do znakowania laserowego.

Jezeli chodzi o trwato$¢ kodu, wigzka
promieniowania laserowego powoduje fizyczna
modyfikacje podtoza, zapewniajac
bezpieczenstwo kodu w obrebie tych
zastosowan, w ktorych jest on narazony na ryzyko
dcierania.

Integracja

Wiasnosci eksploatacyjne urzadzen
napetniajacych powodujg, ze znakowanie butelek
i pojemnikéw odbywa sie najczesciej na
przenosniku, po ich napetnieniu i zamknieciu.

Znakowanie bezposrednio na tworzywie
HDPE

Znakowanie bezposrednio na tworzywie HDPE
jest niepraktyczne w przypadku informacji
identyfikacyjnych przeznaczonych dla
konsumenta, np. daty waznosci, chyba ze

korzysta sie w tym celu z pél wybitych lub etykiet.

Z uwagi na bardzo niewielki kontrast takich
nadrukéw w stosunku do plastiku trudno jest je
odczytac. Metoda ta moze by¢ jednak stosowana
do nanoszenia nadrukéw dotyczacych
identyfikowalnosci tworzywa sztucznego.

Znakowanie na etykietach umieszczonych na
tworzywie HDPE

W przypadku druku laserowego na etykietach
umieszczonych na pojemniku wiazka
promieniowania usuwa gorng warstwe
atramentu i odstania spodnig warstwe materiatu
etykiety, co pozwala uzyskac czytelne oznaczenie
o wysokim kontrascie.

Integracja z rozwigzaniem do naktadania
etykiet samoprzylepnych

Najlepszg czytelnos¢ oznaczen i powtarzalnosé
ich pofozenia mozna osiagna¢ w przypadku
zintegrowania lasera z aplikatorem etykiet oraz
wykonywania znakowania w momencie, gdy
etykieta jest nieruchoma, przed jej natozeniem.

Instalacja urzadzen etykietujacych na
przenosniku

Nadruki na etykietach mozna nanosi¢ takze
wtedy, gdy pojemniki poruszaja sie na
przenos$niku. Wazne jednak, aby zachowywaty
one zawsze to samo ustawienie na
przenos$niku stotowym.

Nadmierne ruchy pojemnika na boki moga
powodowac, ze ognisko wiazki laserowej nie
zawsze bedzie pokrywac sie z etykieta, co
skutkuje gorsza czytelnoscig oznaczen. Aby
maoc lepiej kontrolowac odlegtos¢ pomiedzy
laserem a pojemnikami, zaleca sie ich
przesuniecie do jednej strony przenosnika.
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pojemnikdw (pojemniki nie sq pojemnikdw (pojemniki
przesuniete w jednq strone) prowadzone)




Czytelnos¢ oznaczen na pojemnikach o zaokraglonych lub
nieregularnych ksztattach

Znakowanie na zakrzywionym pojemniku za pomoca innych metod
moze by¢ trudne, gdyz efektywna odlegto$¢ znakowania zmienia sie
w zaleznosci od krzywizny. W przypadku laseréw mozna wybrac
soczewke o dtuzszej dtugosci ogniskowej. Dzieki niej wigzka
promieniowania laserowego pozostaje skupiona na materiale,
dostosowujac sie do niewielkich zmian potozenia i ksztattu produktu.

Znakowanie rekawow i etykiet

Czes¢ producentéw, podazajac za ogdlinorynkowymi trendami, umieszcza
oznaczenia marki swoich produktéw na rekawach i etykietach. W takim
przypadku jeszcze na etapie produkgji niewielki obszar wewnetrznej
powierzchni rekawa jest powlekany wrazliwym na dziatanie wiazki
laserowej atramentem Datalase™. Obszar ten jest znakowany, a nastepnie
pojemnik jest umieszczany w rekawie lub nakleja sie na niego etykiete.
Naniesione przy pomocy lasera informacje znajduja sie wiec pomiedzy
rekawem lub etykietg a pojemnikiem, ktéry chroni je przed $cieraniem

i uszkodzeniem. Korzystajac z rekawoéw i etykiet, mozna takze oznakowac
pojemnik z réznych stron.

Integracja rozwigzania umozliwiajacego znakowanie na rekawach
lub etykietach

Rekawy i etykiety s znakowane przed rozpoczeciem procesu
butelkowania. W przypadku znakowania rekawow lub etykiet wymagane
jest zastosowanie szybkich laseréw, co ma zwigzek ze zwiekszeniem
predkosci przesuwu materiatu po wprowadzeniu do maszyny nowej rolki.
Aby mozliwe byto spetnienie wymagarn w zakresie predkosci, producenci
musza wybrac laser, ktory jest w stanie drukowac z predkoscia wieksza niz
wymagana przy $redniej predkosci materiatu. To pozwoli dostosowac sie
do jego przyspieszenia po wiaczeniu nowej rolki do produkgji.

Optyka — droga wiazki promieniowania

Dzieki dtuzszej ogniskowej mozliwe jest naniesienie oznaczen na
wiekszej powierzchni zakrzywionego produktu.
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Przy znakowaniu etykiet i rekawéw lasery sa w stanie
pracowac z typowymi predkosciami produkcyjnymi,
przy czym predkosc te mozna jeszcze zwiekszy¢ dzieki
zastosowaniu atramentow Datalase™. Rozwigzania
laserowe umozliwiajg uzyskanie wiekszej gtebi ostrosci
(szerszego zakresu ogniskowania), co pozwala zapewnic¢
optymalng jakos¢ znakowania na zakrzywionych
powierzchniach typowych pojemnikéw na produkty
kosmetyczne, do higieny osobistej oraz chemie
gospodarcza i tworzy¢ niezwykle czytelne oznaczenia.




Liczne korzysci ze stosowania
technologii znakowania laserowego

W branzy kosmetykow, srodkow higieny osobistej i chemii gospodarczej czesto
nadrukowuje sie daty waznosci, informacje o produkgji i numery partii, co na ogét

jest zreszta wymagane przez przepisy.

1.

Na znakowanym w trybie ciaglym materiale powstaja znaki,
logo i kody kreskowe ztozone z nieprzerwanych linii. Bardzo
poprawia to czytelno$¢ oznakowan.

2.

Mozliwos¢ nanoszenia tekstu w réznych stylach pozwala lepiej
dopasowac nadruki do wygladu opakowan. Poprawia to
wizerunek marki i sprawia, ze produkt zyskuje w oczach klienta
wyzszg jakos¢.

3.

Za pomoca urzadzen laserowych mozna nanosic trwate nadruki
na rézne rodzaje materiatéw. Trwatos$¢ zapobiega
manipulowaniu przy informacjach umieszczonych na produkcie
(co jest wazne dla wizerunku marki) i utatwia jego Sledzenie.

4.

Orientacja nadrukéw moze by¢ dowolna, mozna je odwrdcic¢
nawet o 180 stopni, co utatwia integracje z linig produkcyjna.
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Brak ptyndéw i znakowanie bez uzycia materiatéw
eksploatacyjnych sprawiaja, ze praca urzadzen laserowych jest
czystsza. To zaleta w firmach produkujacych kosmetyki, srodki
higieny osobistej i chemie gospodarcza, bowiem znika
niebezpieczenstwo zanieczyszczenia wyrobow tuszem.

6.

Rzadsze prace konserwacyjne i mniej sytuacji wymagajacych
interwencji operatora oznaczajq dtuzszy czas dziatania bez
przestojow.




Zastosowanie lasera do
opakowan kartonowych
pozwala uzyskac¢ doskonale

wygladajace oznaczenia
wysokiej jakosci

Korzysci ze stosowania laseréw

Bezposrednie uzycie lasera na opakowaniach

z kolorowego kartonu pozwala uzyskac
wyjatkowo czytelne oznaczenia. Lasery moga
pracowa¢ w dowolnej orientacji. Moga ponadto
nanosi¢ czcionki lepiej dopasowane do oznaczen
marki lub nadrukowanych wczedniej informacji
dla konsumentéw, takich jak na przykfad dane

o sktadzie.

Tekturowe kartony doskonale nadaja sie do
znakowania za pomoca lasera

Laser sprawnie usuwa z kartondw warstwe tuszu,
odstaniajac tekturowe podtoze. Ubocznym
efektem tego procesu sg drobne czgstki state,
ktore eliminuje sie przy uzyciu podcisnieniowego
uktadu filtrujacego. Usuniecie ciemniejszego
tuszu powoduje powstanie oznaczen o wyzszym
kontrascie. Tusze na bazie wody sa zazwyczaj
gestsze, dlatego ich odparowywanie moze trwac
dtuzej. Z kolei przy rzadszych tuszach
rozpuszczalnikowych proces znakowania moze
przebiegac szybcie).

Lasery o umiarkowanej mocy umozliwiaja
naniesienie ukazanego powyzej znaku w czasie
50 ms. Dzieki zastosowaniu pigmentow czutych
na promieniowanie laserowe, takich jak
Datalase™, mozna uzyska¢ wyzszg predkosc¢
znakowania i zmniejszy¢ ilos¢ pytu. Pigmenty
naniesione w okreslonych miejscach
tekturowego podtoza oswietla sie laserem, co
powoduje zmiane ich koloru.

Integracja

Drukarki laserowe najlepiej taczy¢ z urzadzeniami

do napetniania kartonéw. Ruch kartondw jest
lepiej kontrolowany, co pozwala uzyskac
oznaczenia o lepszej czytelnosci. Integracja
systemu znakowania laserowego z maszyna
kartonujaca chroni go przed przypadkowym
uszkodzeniem, zapobiega btedom ustawienia
i upraszcza proces przygotowania linii
produkcyjnej.

Integracja na przenosniku

Jesli zabudowanie na maszynie pakujacej jest
niemozliwe, drukarke laserowa mozna takze
zainstalowac¢ w dalszej czesci linii, na
przenosniku. Jak zawsze w takich przypadkach,
decydujace znaczenie dla jakosci nadrukéw ma
prowadzenie kartonéw w statej odlegtosci od
urzadzenia znakujacego.

Slad lasera na powlekanym opakowaniu tekturowym

Jak jest naprawde

Za pomoca wspotczesnych urzadzen
do znakowania laserowego mozna
nanosi¢ ztozone, wielowierszowe kody.

Wazne jednak, aby przy wyborze

dostawcy rozwigzan szukac firmy,
ktora poza samymi drukarkami
laserowymi ma takze odpowiednio
bogata oferte soczewek i gtowic
znakujacych. Co ciekawe, nie jest
prawda, ze wszystkie lasery o danej
mocy wyjsciowej majq te same
mozliwosci. W rzeczywistosci wybor
soczewek i gtowicy znakujacej moze
mie¢ ogromny wptyw na mozliwos¢
nanoszenia wybranej tresci
oznakowania z potrzebnga predkoscia.
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zaufanego partnera.

Wyjatkowa niezawodnos¢
i ekonomiczna obstuga

Systemy znakowania laserowego sg z natury
niezawodne i zwykle wymagaja bardzo niewielu
czynnosci konserwacyjnych. Ich najwiekszym
wrogiem jest jednak ciepto. Zmniejsza ono
wydajnos¢ lasera i skraca czas jego eksploatadji.
Wytrzymate konstrukcje naszych laserow

s chtodzone powietrzem otoczenia — nie

ma potrzeby chtodzenia lasera przy uzyciu
sprezonego powietrza. Te szczelne urzadzenia

nie wymagajg stosowania sprezonego powietrza,

€0 0znacza nizsze koszty konserwacji.
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Co nalezy wziac¢ pod uwage,
decydujac sie na zastosowanie
ystemu znakowania laserowego?

Czysta praca. Mniej konserwacji. Pola znakowania i specjalistyczna wiedza

Regionalni specjalisci do
spraw zastosowan
i rozwigzan laserowych

Kazde zastosowanie jest unikalne; swiatto lasera
oddziatuje na rézne materiaty w rézny sposob.
Zastanawiajac sie nad mozliwoscig zastosowania
lasera w ramach swojej dziatalnosci, nalezy
zbadac wykorzystywane materiaty w celu
znalezienia optymalnego rozwigzania. Specjalisci
do spraw technologii laserowych z firmy Videojet
pomoga klientom w opracowaniu optymalnej
konfiguracji. Przygotowane rozwiazanie

mozna z kolei przetestowac i dopasowac do
wykorzystywanych przez nich materiatéw

w naszych rozsianych po catym swiecie
osrodkach badawczych.

Duze pola znakowania
umozliwiaja znakowanie
wiekszej liczby elementow,
a zastosowana konstrukcja
pozwala wykorzysta¢ mniej
laserow i zminimalizowa¢
koszty inwestycji

Najlepsze w branzy 24 pola oznaczania

w potgczeniu z gtowicami znakujacymi wysokiej
rozdzielczosci i mozliwoscig wyboru wielu
roznych opcji w zakresie dtugosci ogniskowej
oznaczaja znakowanie wiekszej liczby elementow
lub znakowanie na przesuwajacych sie
przedmiotach przez dtuzszy czas. Laser

z wiekszym polem znakowania jest w stanie
nanosi¢ oznaczenia na wiekszej liczbie
elementdw w poréwnaniu z innymi
rozwigzaniami, w ramach ktoérych stosuje sie
zespoly laseréw. Opracowana przez nas
zaawansowana konstrukcja lasera oznacza wiecej
nanoszonych informacji dzieki dtuzszemu
$ledzeniu kazdego przedmiotu.

Znakowanie laserowe to sprawdzone i atrakcyjne rozwiazanie, dzieki ktéremu firmy z branzy
kosmetykow, sSrodkow higieny osobistej i chemii gospodarczej moga zwiekszy¢ wydajnos¢

operacyjna i speknic rosnace wymogi produkcyjne.

Firma Videojet jako lider w branzy oferuje wyjatkowo niezawodne i fatwe w eksploatacji systemy
znakowania laserowego zapewniajace doskonata jakos¢ oznaczen.




Poczucie pewnosci w standardzie

Firma Videojet Technologies jest swiatowym liderem w branzy identyfikadji
wyrobu, oferujacym produkty do drukowania na biezaco, znakowania

i kodowania, ptyny do konkretnych zastosowan oraz serwis urzgdzen w catym
cyklu eksploatadji.

Naszym celem jest pomaganie klientom z branzy pakowanych Nasze urzadzenia wykonuja nadruki na ponad dziesieciu

artykutow konsumenckich, produktéw farmaceutycznych miliardach produktéw dziennie. Firma oferuje pomoc w zakresie
i wyrobow przemystowych w zwiekszaniu wydajnosci, ochronie  sprzedazy, serwisowania, szkoler oraz zastosowar swoich

i rozwoju marek oraz nadazaniu za trendami na rynku rozwigzan za posrednictwem ponad 3 000 pracownikdw biur

i zmianami przepisow. Firma Videojet jest liderem technologii w 26 krajach na catym $wiecie. Firma Videojet posiada takze sie¢
i ekspertem w dziedzinie zastosowan ciggtego druku dystrybucyjna, ktéra obejmuje ponad 400 dystrybutoréw
atramentowego (ClJ), termicznego druku atramentowego (TlJ), i producentéw OEM obstugujacych 135 krajéw.

znakowania laserowego, druku termotransferowego (TTO),
znakowania i etykietowania opakowarn zbiorczych oraz réznych
technologii drukowania. Na catym swiecie zainstalowanych jest
ponad 325 000 drukarek firmy Videojet.

Siedziba swiatowa

Biura sprzedazy i obstugi firmy
Videojet

Zaktady produkcyjno-
rozwojowe
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Kraje, w ktérych dziataja biura
ds. ustug i sprzedazy firmy
Videojet

m Kraje, w ktérych dziataja biura

ds. ustug i sprzedazy partnerow
firmy Videojet
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